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Datenaustausch
in der Anlagenplanung

Datenaustausch
im Schaltschrankbau Elektroplanung

Klassifizierung:
elektronische Briicke zur Verstandigung

<AutomationML/>
IEC 62714

Standard zum Projekt-Datenaustausch
zwischen Engineering-Werkzeugen:

eCl@ss ist ein brancheniibergreifendes Klassifi-
zierungssystem, ein Datenstandard, mit dem
Produkte und Dienstleistungen durch Identifier
eindeutig beschrieben werden. Alle wichtigen
Merkmale und Informationen kénnen somit an
die Geschaftspartner in einer einheitlichen
Datensprache, ISO/IEC-normen-konform,

eCl@ss’/ADVANCED

Leistet die standardisierte Ubertragung
und Verwaltung von:

Produktdaten allgemein

ANLAGEN-
libermittelt werden. e Auswahlrelevante technische Daten Toplevel-Format PLANUNG —» Geometrie und Kinematik
¢ Kaufmdinnische Daten CAEXIEC 62424 UND Format :
INBETRIEB- COLLADA

Durch den offenen Standard mit 45000 Klassen ¢ Planungsdokumente, Daten fiir Nachweise
und den Merkmalen kénnen proprietdre Daten-

aufbereitungen wesentlich reduziert werden.
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Daten fiir ECAD-Systeme
e Funktionaler Aufbau
e Einbaulagen, Sperrflachen

dRoleClass: Drive

s

Uber die klassischen Anwendungen in Beschaffung,

. . . . e_PLCopenXMLInterface {Class: PLCopenXMLinterface .
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kward_Socket {Class: Socket}

Daten zur Fertigungsunterstiitzung
e Geratemontage
- Abmessungen
- Befestigungsvarianten, -punkte
- Ausbriiche, Einbaulagen, Sperrflachen

management, im Engineering und der Fertigungs-
unterstutzung.

or_Conveyor {Class: Inductive sensor Role

r_COLLADAInterface {Class: COLLADAInterface}

Conveyor Role:}
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Am Beispiel Schaltanlagenbau zeigen wir lhnen die
Chancen zur Optimierung Ihrer Datenprozesse.
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CLASSIFICATION AND PRODUCT DESCRIPTION
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e Verdrahtungsmontage
- Anschlussposition, -richtung
- Anschlussformen und Querschnitte
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Flir Routing und Aderkonfektionierung
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